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Fraisage CN (avec talon)
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60 ECHELLE ] : 1 Ra3.2
TOLERANCES GENERALES : ISO 2768 fH  \/
43 4 Reprise doule axe 7 2017A | 45043
Sy — T www.profmpkr
A Année 2012
Format : A4 Medfeaton: IMPRIMANTE
Ech. 1:1 Modification 8b
Echelle 1:2 Dessiné par: MPK
8 7 6 5 4 3 2 1
Systeme: Parabole motorisée.
Piece: Reprise douille axe Z.
Matiere: 2017A.
Réalisation de la piéce avec un talon
Dossier:
Présentation. (P1)
Plan de détail, pour le repérage des Cf et des Co (P2)
Fiche vierge pour étude du plan de détail. (P3)
Plan pour le repérage des surfaces. (P4)
Fiche de suivi de production. (P5)
Fiche d’APEF. (P6) Nom
Fiche de contrat de phase, zone de dessin (2). (P7 et P9) Prénom:
Fiche de contrat de phase, zone de rédaction (2). (P8 et P10)
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 ETUDE DUPLAN DEDETAIL

B Indication dans le cartouche
Format du dessin:

TT satire:

:7 N° de piéce:

Pieces par ensemble:

:A Echelle du dessin:

4‘“ Ensemble:

- Tolérance générale:

_w Rugosité générale:

; Etude du dessin de définition




V-V 3dNOD




FICHE DE SuIvi | ©®%° [V

Prénom :
Machine :
Ensemble: Piéce:
Matiere: N° de phase: N° de programme :
Dimension du brut : Nombre de pieces | Nombre de pieces

Nombre de bruts
réalis ées disponibles
Date:.....[...uf.......... Heurededébut: ....H ....mn Heure de fin: ....H ....mn
Piece | Cf Cote Cote COTE Cote N° Outil Jx()z Valeur de
It
N° Co Nominale mini MESUREES MAXI concerné L/R La correction




Avant projet Ensemble: BUREAU DES METHODES
d’Etude de Fabrication |piece: Document: A.P.E.F.
Date: Matiere:

Phase |  DéSination de Croquis de phase

I'usinage




Ensembile :
CONTRAT DE PHASE
Phasede: Piece :
Phase N° 3
= Matiére :
Nom Date : Programme :

BUREAU

DES
METHODES

Représentation de : Brut / Op / Piéce / Surfaces usinée / Cf / Co / Tolérances / Isostatisme...
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Ensemble :

CONTRAT DE PHASE
Phasede: Piece :
Phase N° _
= o Matiére :
Nom Date : Programme :

BUREAU

DES
METHODES

Représentation de : Brut / Op / Piéce / Surfaces usinée / Cf/ Co / Tolérances / Isostatisme...
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